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Tolleranze generali di lavorazione

Quote lin. (  comp.) : sino a 18 + 0.15

0.3 a 45°

con R=0.3 o smusso

gli spigoli non quotati

Arrotondare o smussare

|> 18 a 80 + 0.25

|> 80      + 0.4
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Angoli

Questo disegno e' di proprieta' della ATOM Costruz. Mecc.- Qualunque riproduzione o cessione a terzi e' rigorosamente vietata
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1540 lt/min

9 bar

14mm ext. 10mm int.
pneumatic tube

100 lt/min
7 bar

With pneumatic chuck

Without pneumatic chuck


